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Die f olgenden Angaben sind den vora Anraelder elngereichten Urrtorlagen entnommen 

^ (8) Verfahren zum Etikettieren von Behaitern, insbesondere Raschen, sowfe Etikettiermaschine 

Die Erffndung beziehtsich auf ein neuartiges Verfahren 
/ zum Etikettieren von Behattem, Insbesondere von Ra- 
/ sehen, mit Rundum-Etiketten aus elnem schrumpffahigen 
Etikettenm aterial sowte eine Etflcettiermaschine zum 
Durchfuhren des Verfahrens. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren ziim 
Etikettieren von Behaltern, insbesondere Flaschen, so- 
wie auf eine Etikettiennaschine fdr dieses Verfahren. 
Speziell in der Getrankeindustrie ist es flblich, die ver- 
wendeten Behalter, namlich Dosen und Flaschen, insbe- 
sondere auch Kunststofflaschen (PET-Flaschen) zu eti- 
kettieren. Hierfur sind verschiedene Mdglichkeiten be- 
kannt, so beispielsweise die konventionelle NaBetiket- 
tiemng unter Verwendung eines Leimes. Weiterhin ist 
auch die Verwendung von selbstklebenden Etiketten 
bekannt In jungster Zeit wurde bei PET-Flaschen vor- 
geschlagen, die als Rundum-Etiketten ausgebildeten 
Etiketten durch Aufschrumpf en auf der Flasche zu fbrie- 
ren (Brauwelt Nr. 1 7/18, 1996, Seite 774). Allerdings sind 
hierfur bisher keine geeigneten Verfahren und Vorrich- 
tungen bekanntgeworden, obwohl diese Art der Etiket- 
tierung insbesondere auch im Hinblick auf eine Mehr- 
fach- Verwendung von Behaltern besondere Vorteile 
haben konnte, dh. die Vermeidung von Kleber zwi- 
schen Etikett und Behalter und damit das einfache, 
trockne Entfernen der Etiketten von den ruckgefuhrten 
und fur die Wlederverwendung zu reinigenden Behal- 
tern. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren aufzuzei- 
gen, mit dem problemlos und mit hoher Leistung bei 
geringem maschinentechnischen Aufwand eine leim- 
f reie Etikettierimg durch Aufschrumpf en moglich ist. 

Zur L5sung dieser Aufgabe fat ein Verfahren entspre- 
chend dem gekennzeichnenden Ten des Patentanspru- 
ches 1 ausgefuhrt 

Bei dem erfindungsgemSBen Verfahren erfolgt die 
Bildung der Rundum-Etiketten nicht an den Behaltern, 
sondern getrennt von diesen Behaltern, was im Sinne 
der Erfindung mit "raumlich entfernt von den Behaltern" 
bezeichnet ist Die Rundum-Etiketten werden also im 
fertigen Zustand beispielsweise mhtels eines Greifers 
auf die Behalter aufgeschoben, die sich an einer diesen 
Greifer aufweisenden Etiketten-Obergabe oder Auf- 
schiebeinricfatung vorbei bewegen. 

Das erfmdungsgem&Be Verfahren hat zum einen den 
VorteO, daB die Etiketten durch Abziehen einer Lange 
von einera bahnartigen Etikett enmaterial geformt wer- 
den k6nnen, wodurch bereits das Handling benri For- 
men der Rundumetiketten wesentiich vereinfacht wird. 
Weiterhin ermoglicht das erfmdungsgemaBe Verfahren, 
je Zeiteinheit eine Vielzahl derartiger Rundum-Etiket- 
ten zu formen und an ein em Greifer zum Aufschieben 
auf die Behalter zu Qbergeben. Insbesondere ist es auch 
mSglteh, bei sehr hohen Leistungen mehrere parallel 
arbeiten der Einrichtungen zum Formen der Rundum- 
Etiketten vorzusehen, die dann entweder mit einem 
oder aber mit mehreren Greifern zum Aufschieben zu- 
sammenwirkexL 

Das Etikettenmaterial ist beispielsweise ein unter Ein- 
fluB von Warme- oder Hhze schrumpfendes Material 
oder aber ein durch andere SuBere Einwirkung 
schrumpfendes Material, beispielsweise ein Material, 
welches durch Trocknen schrumpft 

Weiterbfldungen der Erfindung sind Gegenstand der 

Unteranspruche. 

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren 
an Ausfuhrungsbeispielen nSher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 in vereinfachter Darstellung und in Seitenan- 
sicht eine Station einer Etikettiermaschine zur Durch- 
fuhrung des erfmdungsgemaBen Verfahrens; 

Fig. 2 in vereinfachter Darstellung und in Draufsicht 



einen Vakuum-Greifer zur Verwendung bei der Etiket- 
tierstation der Fig. 1 ; 

Fig. 3 in vereinfachter Darstellung und in Seitenan- 
sicht eine FuHstation einer Fullmaschine zusammen mit 
5 einer Vorrichtimg zum Durchfuhrung des erfmdungsge- 
m&Ben Verfahrens ; 

Fig. 4 in vereinfachter Darstellung und in Draufsicht 
eine Etikettiermaschine zur Durchfuhrung des erfm- 
dungsgemaBen Verfahrens; 
io Fig. 5 in Seitendarstellung und im Schnitt eine der 
Wickeleinheiten der Etikettiermaschine der Fig. 4; 

Fig. 6 einen Schnitt entsprechend der Linie I-I der 
Flg.5; 

Fig. 7 in einer vereinfachten Schnittdarstellung eine 
15 weitere, mogliche Ausfuhrungsform eines Wickelzyhn- 
ders zur Verwendung bei der Etikettiermaschine der 
Fig. 4; 

Fig. 8 in vereinfachter Darstellung einen Wickelzylin- 
der zusammen mit einer Behalter-Zentrieremrichtung; 

20 Fig. 9 in ahnlicher Darstellung wie Fig. 4 eine Drauf- 
sicht auf eine abgewandelte Etikettiennaschine zur 
Durchfuhrung des erfmdungsgemaBen Verfahrens; 

Fig. 10—12 verschiedene Schnitte entsprechend den 
Linien II-H Hi-Ill und IV-IV der Fig. 9. 

25 In den Figuren ist 1 eine Kunststofflasche, namlich 
eine PET-Flasche, wie sie zunehmend in der Getrank- 
eindustrie verwendet wird. Diese Flasche 1 soli mit ei- 
nem Rundum-Etikett 2 versehen werden, d. h. mit einem 
Etikett, welches die Flasche 1 an Lhrem zylinderischen 

30 Teil V vollstandig umschlieBt und an zwei Randern bei 3 
uberiappend zu dem ring- oder zylinderfdrmigen Rund- 
um-Etikett verbunden ist Weiterhin ist gefordert, daB 
das Etikett 2 ohne Leim auf der Flasche 1 gehalten ist 
Fttr die Etikettierung der Flaschen 1 wird beispiels- 

35 weise eine Etikettiennaschine verwendet, von der in der 
Fig. 1 Iedigbch teihveise ein urn eine vertikale Maschi- 
nenachse urn laufender Flaschentisch 4, der an s einem 
Umfang Flaschenteller 5 aufweist, auf denen jewefls ei- 
ne zu etikettierende Flasche 1 mit flirem Boden aufsteht 

40 Weiterhin ist von der Etikettiennaschine teilweise ein 
ebenf alls urn die Maschinenachse urn laufender Rotor 6 
dargestellt, an welchem jeweils flber jedem Flaschentel- 
ler 5 ein in vertikaler Richtung, dh. in Richtung der 
Hochachsen der Flaschen 1 auf- und abbewegbarer 

45 Stempel 7 zum Emspannen der jeweOigen Flasche t an 
ihrer oberen Flaschenmundung vorgesehen ist Darge- 
stellt ist weiterhin ein Einlauf stern 8, der Bestandteil des 
Flascheneinlaufs ist, fiber den die Flaschen 1 in einem 
vorgegebenen Abstand an den Tlsch 4 Qbergeben wer- 

so den. Die Stempel 7 sind durch eine nicht dargestellte 
Steuerkurve gesteuert und befinden sich am Obergang 
zwischen dem Einlauf stern und den Tisch 4 jeweils in 
einer in der Fig. 1 mh unterbrochenen Linien dargestell- 
ten angehobenen Stellung 7'. 

55 Jeder von einem Flaschenteller 5 und einem daruber 
angeordneten Stempel 8 gebildeten Etikettierstation ist 
weiterhin eine Etikettenaufschiebeinrichtung 9 zuge- 
ordnet die bei der dargesteHten Ausfuhrungsform im 
wesentlichen aus einem Vakuum-Oreifer oder Halter 10 

60 besteht, der an einer FQhrung 11 in vertikaler Richtung 
auf- und abbewegbar vorgesehen ist, und zwar gesteu- 
ert durch eine nicht dargestellte Steuerkurve derart, daB 
in jeder Drehstellung des Rotors 6 bzw. des Tisches 4 
der Greifer 10 eine vorgegebene Hubstellung einnhnmt 

65 Die Aufschiebeinrichtungen 9, deren Anzahl bei der 
dargesteHten Ausfuhrungsform gleich der Anzahl der 
Etikettierstationen ist, laufen mit dem Rotor 6 bzw. den 
Tisch 4 urn die vertikale Maschinenachse urn. 
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Die Fig. 2 zeigt den Greifer 10 nochmals in Drauf- 
sicht, und zwar zusammen mit einer ortsf est angeordne- 
ten Einrichtung 12 zum Bflden der in sich geschlossenen 
Rundum-Etiketten. Die Einrichtung 12 ist im wesentli- 
chen so ausgefOhrt, daB sie von einer Vorratsspule 13, 
die das Etikettenmaterial als aufgewickelte Bafan ent- 
halt, jeweils eine bestimmte Lange dieses Etikettenma- 
terials 14 abzieht, aus der abgezogenen Lange eine das 
Rundum-Etikett bfldende geschlossene Schlaufe 14' 
formt, das jeweils vorauseDende Ende der Schlaufe mit 
dem die abgezogenen Lange des Eukettenmaterials zur 
Herstellung der uberlappenden Verbindung 3 verbun- 
den, beispielsweise verklebt und anschlieBend die so ge- 
bfldete Schlaufe 14' von dem restlichen Material 14 ab- 



10 



maschinen, da z. B. Weichbader zum Entfernen bzw. 
Aufweichen von Etiketten vermieden sind. Weiterhin 
konnen die trocken von den Flaschen entfernten Alteti- 
ketten wesentlich einfacher und umweltschonender ent- 
sorgt werden. 

1st das Etikettenmaterial ein verschweiBbares Materi- 
al, beispielsweise KunststoffmateriaL so erfolgt die Bfl- 
dung des geschlossenen Rundum-Etiketts 2 bevorzugt 
durch VerschweiBen, so daB auch hierfflr ein Leim nicht 
bendtigt wird 

Die Fig. 3 zeigt eine Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens, bei der (Ausfuhrungsform) 
das Aufschieben der in der Einrichtung 12 geformten 
geschlossenen Rundum-Etiketten 2 auf die Flaschen 1 



trennt, so daB dann das geschlossene Rundum-Etikett 2 15 jeweils durch eine Aufschiebeinrichtung 9a erfolgt die 

erhalten ist Jeweils beim Vorbei bewegen einer Auf- an einer Fullmaschine bzw. an den dortigen FuDstatio- 

schiebeinrichtung 9 wird ein derartig hergesteUtes nen vorgesehen ist Von der Fullmaschine ist lediglich 

Rundum-Etikett 2 an den Greifer 10 dieser Aufschie- der urn die vertikale Maschinenachse umlaufende Rotor 

beinrichtung Cbergeben. Die Einrichtung 12 befindet 17 teilsweise dargestellt, und zwar zusammen mit einem 

sich bei einer Etikettiennaschine um lauf ender Bauart in 20 FQUelement IB und dem zugehorigen gabelfdrmigen 

dem TeH der Maschine zwischen dem Flaschenauslauf Flaschentrager bzw. Halter 19, mit welchem die jeweili- 

und dem Flascheneinlauf, wo auch die Stempel 7 sich ge Flasche 1 (PET-Flasche) mit einem im Bereich der 

jeweils in der angehobenen Stelhmg 7' befinden. Die Mundung angeformten oberen Flansch 1" in Dichtlage 

Obergabe der Etiketten 2 von der Einrichtung 12 an die gegen das Fullelement 18 wahrend des Fullvorganges 

sich an dieser Einrichtung vorbeibewegenden Greifer 25 gehalten ist 

10 erfolgt jeweils bei in der oberen Hubstellung befind- Das Aufschieben der Rundum-Eulcetten 2 erfolgt je- 

lichen Greif ern. wens von unten auf die an flirem Boden freien Flaschen 

Nach dem Passieren des Flascheneinlaufs und nach 1, und zwar wiederum unter Verwendung des Vakuum- 

dem Absenken des jeweiligen Stempels 7 ist die Flasche Greif ers 10, der an einer Fuhrung 11 gefuhrt und durch 

1 in der in der Fig. 1 dargestellten Weise zwischen dem 30 eine Steuerkurve auf- und abbewegt wird. Das jeweilige 

Flaschenteuer 5 und dem abgesenkten Stempel 7 einge- Etikett 2 wird auf die jeweilige Flasche 1 aufgeschoben, 

spannt Der Stempel durchgreift das achsgleich mit der bevor diese Flasche mit Druck beauf schlagt wird, <± h. 

Achse dieses Stempels angeordnete zyiinderformige vorgespannt oder unter Druck gefttllt wird Nach dem 

Rundum-Etikett 2, welches sich noch oberhalb der Fla- Beaufschlagen der jeweiligen Flasche mit Druck, d. h. 

schenmundung befindet AnschlieBend wird der Greifer 35 insbesondere nach dem AbschlieBen des Fullvorganges 

10 abgesenkt und hiermh das Etikett 2 von oben her auf wird das Etikett von dem Greifer 10 freigegeben und 

die Flasche 1 aufgeschoben. Sobald das Etikett die vor- dieser bewegt sich seine Ausgangsstellung nach unten. 

geschriebene Lage erreicht hat, wird das Vakuum des Das Rundum-Etikett 2 ist durch den in der Flasche 2 

Greifers 10 abgeschaltet und der Greifer 10 anschlie- herrschenden Druck sowie durch die sich hierdurch er- 

Bend wieder nach oben bewegt, so daB das Etikett auf 40 gebende VergroBerung des Flaschendurchmessers an 



der Flasche 1 sitzt Um zu verhindem, daB das Etikett 2 
an der Flasche 1 nach unten rutscht, wurde mhteis einer 
Duse 15 vor dem Aufschieben des Etikettes 2 eine gerin- 
ge Menge ernes klebenden, das Etikett 2 vorubergehend 
haltenden Fixiermittels, beispielsweise einer Zuckerld- 45 
sung, auf die Wandung der Flasche 1 aufgebracht 

Nach dem Aufschieben des Etikettes 2 und nach dem 
Nach-Oben-Bewegen des Greifers 10 wird das aufge- 
schobene Etikett 2 mit Hitze beaufschlagt, beispielswei- 



se durch Vorbei bewegen der Flasche 1 an Dflsen 16 mit 50 schaften. 



der Flasche 1 wirksam gehalten, und zwar zumindest 
solange, bis das Etikett 2 in der vorstehend beschriebe- 
nen Weise durch Schrumpfen endgultig auf der Flasche 
1 fbriert ist 

Das fur die Rundum-Etiketten 2 (Shrink-sleeve-Eti- 
ketten) verwendete Material ist beispielsweise Papier, 
Kunststoff, KunststofT-Papier-Laminat und/oder Papier 
mit synthetischen Fasern. Das unter EinfluB von Hitze 
schrumpfende Material hat also Schrumpffolieneigen- 



austretender heiBer Luft und/oder durch Vorbei bewe- 
gen der Flaschen 1 an entsprechenden Heizeinrichtun- 
gen usw, so daB das aus einem unter EinfluB von Warme 
schrumpfenden Material hergesteUte Etikett 2 auf der 
Flasche 1 durch Schrumpfen wirksam verankert ist 

Grundsatzlich ist es selbstverstandlich auch mdgfich, 
zum Ffacieren der Etiketten 2 durch Schrumpfen die Fla- 
schen nach dem Verlassen der Etikettiennaschine durch 
einen Tunnelof en hmdurchzufuhren. 

Der Vorteil des erOndungsgemaBen Verfahrens be- 
steht darin, daB eine leimfreie Etikettierung der Fla- 
schen 1 mh hoher Leistung und unter Verwendung ernes 
Materials moglich ist, welches von einer Vorratsspule 13 
als Bahn abgezogen werden kann. Hierdurch ist es ins- 



Vorstehend wurde davon ausgegangen, daB das Eti- 
kettenmaterial unter EinfluB von Hitze schrumpft 
Grundsatzlich sind aber auch Materialien denkbar, die 
durch andere auBere Einflfisse geschrumpft werden 
55 konnen, beispielsweise durch Entzug von Wasser oder 
Feuchtigkeit bzw. durch Trocknen. 

Bei dem vorbeschriebenen Verfahren wird zur BI1- 
dung des Rundum-Etikett es 2 bevorzugt bei der Her- 
stellung der Uberlappenden Verbindung 3 ein Leim ver- 
60 wendet, der beim Aufschieben des Euketts 2 auf die 
Flasche 1 noch eine Durcfamesser&ndenmg des geform- 
ten Rundum-Etiketts 2 zulafit, und zwar durch Verschie- 
ben der sich uberlappenden Enden des das Etikett 2 
bildenden Zuschnittes 14'. Hierdurch besteht dann u. a. 



besondere auch moglich, bei der Wiederverwendung 65 die Moglichkeit, die Schlaufe 14' bzw. das Rundum-Eti- 

und Reinigung der Flaschen 1 die Etiketten 2 problem- kett 2 auf der Einrichtung 12 zum Wickeln dieses Eti- 

Ios und ruckstandslos zu entfernen. Hierdurch ergeben ketts mit einem Durchmesser herzustellen, der geringfu- 

sich wesentliche Vereinfachungen bei Flaschen- Wasch- gig kleiner ist als der Durchmesser der Flasche am Fla- 
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schenbaum 1', so da£ das Rundum-Etikett 2 berehs nach 
dem Auf schieben auf die FTasche 1 dort sehr knapp sitzt 
und dann nach dem Auf schrumpfen zuverlassig auf der 
Flasche 1 gehalten ist 

Fur die Hersteflung der uberlappenden Verbindung 3 
wird dann beispielsweise ein Leim auf Wasserbasis ver- 
wcndet, in jedem Fall aber ein Leim, der nach dem Auf- 
schieben des jeweffigen Rundum-Etiketts 2 auf eine Fla- 
sche 1 schnell abbindet und beim Schrumpfen des Rund- 
um-Etiketts eine feste, nicht nachgiebige uberlappende 
Verbindung oder Oberiappung 3 sicherstellt 

Die Fig. 4 zeigt mehr im Detail eine Etikettiermaschi- 
ne, auf der das vorstehend beschriebene Verfahren 
durchgefuhrt werden kann. Das Etikettenmaterial 14 
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naher dargestellten Steuerelementen besteht, konnen in 
eine geSffnete Stellung vorgespannten Greifer 44 beta- 
tigt werden, die am Umfang des Korpers 40 vorgesehen 
sind Die Steuerstange 42 wirkt an ihrem oberen Ende 
fiber Rollen 45 mit einer ortsfesten Steuerkurve 46 zu- 
sammen, und zwar zum Offnen und SchlieBen der Grei- 
fer 44. Bei der dargestellten Ausfuhrungsform ist jeweils 
ein derartiger Greifer 44 an dem oberen Bereich und 
unteren Bereich des Wickelzylinders 31 vorgesehen. 

Die Zylindersegmente 41 sind durch Federn 47 in eine 
auBere Stellung vorgespannt An jedem Zylinderseg- 
ment 41 ist oben ein Steuerstift 48 vorgesehen, der dann, 
wenn der betreff ende Wickelzylinder 31 eine bestimmte 
Lage eingenommen hat, mit einer Steuerflache 49 eines 



wird von dem an einem Maschinengestell bzw. an einem 15 kurvengesteuerten Schiebers 49* zur Anlage kommt, 
Mascninentisch 20 als Rolle vorgesehenen Vorrat 1 3 wodurch die beiden Zylindersegmente 41 radial nach 
abgezogen und fiber mehrere Ffihrungs-, Ausgleichs- innen bewegt und hierdurch der Durchmesser des Wik- 
und TransportroHen 21 einem Schneidkopf 22 und ei- kelzyhnders31 reduziert wird. 

nem mit diesem Schneidkopf 22 zusammenwirkenden Jede Eukettierstation weist weiterhin auch noch die 
Obergabezyiinder 23 zugefuhrt Letzterer ISuft urn eine 20 berehs in der Fig; 1 wiedergegebene Aufechiebeinrich- 
vertikale Achse um, und zwar in gleicher Weise wie ein tung9au£. 

oberhalb des Maschinentisches 20 vorgesehener Rotor Die Arbehsweise der Etikettiereinrichtung ergibt sich 
24, der aus einem unteren, scheibenfdnnigen Flaschen- aus der Fig. 4. Mit HuTe des Schnekizyiinders 22 wird 
trager 25, auf dem die Flaschen 1 mit ihrem Boden auf- jeweils vom vorderen Ende des Etikettenmaterials 14 
stehen, und aus einer oberhalb des Flascfaentragers 25 25 eine die Schlauf e 14' bildende Lange abgeschnitten. Die- 
angeordneten und mit diesem mitdrehenden Rotorein- se Lange ist hierbei an dem Obertragungszylinder 23 
heit 26 besteht Die zu etikettierenden Flaschen 1 wer- gehahen und wird mit dem vorderen Ende an einen sich 
den dem Flaschentrager 25 fiber einen Einlaufstern 27 vorbeibewegenden Wickelzylinder 31 ubergeben, wo 
von einem Transporteur 28 zugefuhrt Die etikettierten dieses vordere Ende durch Betatigen der Greifer 44 
Flaschen 1 werden fiber einen Auslaufstern 29 vom Fla- 30 festgeklemmt wird. AnschlieBend bewegt sich der je- 
schentrager 25 an einen Transporteur 30 ubergeben. weilige Wickelzylinder 31 von dem Obertragungszylin- 

Der Rotor 24 lauft bei der fur die Fig. 4 gewShlten der 23 weg. Gleichzeitig erfolgt fiber das Drehkreuz 39 
Darstellung in Richtung des Pfeiles A, d. h. in Uhrzeiger- und die entsprechende Steuerkurve ein Drehen der 
sinn um. In dem in Umlaufsrichtung zwischen dem Aus- Welle 38 und damh auch des Wickelzylinders 31 um 
laufstern 29 und dem Einlaufetern 27 gebfldeten Winkel- 35 seine Achse um einen ganz bestimmten, vorgegebenen 
bereich, in dem keine Flaschen 1 auf dem Flaschentra- Wmkelbetrag, beispielsweise um etwas mehr als 360°, 
ger 25 stehen, befindet sich der Obergabezyiinder 23. so dafi auf dem Umfang des Wickelzylinders 31 das in 

Am Rotor 24 sind in glcichen Wmkeiabstanden um sich geschlossene Rundum-Etikett 2 hergestellt wird. 
die Rotorachse versetzt mehrere Etikettierstationen ge- Die Oberiappung 3 wird durch einen Leimauf trag er- 
bildet Jede Etikettierstation besteht aus einer Standfla- 40 reicht, der durch eine Leimauftrag-Enrichtung 23* am 
che fflr eine Flasche 1 auf dem Flaschentrager 25 und Obertragungszylinder 23 erfolgt ist Beim weiteren Dre- 
aus einem Wickelzylinder 31, der an der oberen Roto- hen des Rotors 24 passiert der jeweilige Wickelzylinder 
reinheit 26 um die vertikale ZyEnderachse drehbar vor- 31 schHeBlich den Einlaufstern 27, d. h. er sich bewegt 
gesehen ist, und zwar an dem unteren Ende einer an sich oberhalb des Emlaufsternes an diesem vorbei. So- 
einem Trager 32 der oberen Rotoreinheit 26 drehbar 45 bald sich auf dem Flaschentrager 25 unterhalb des Wik- 
gelagerten Welle 33. Am oberen Ende der Welle 33 ist kehyiinders 31 eine Flasche 1 befindet, die dann mit 
ein Zahnriemenrad 35 vorgesehen, welches fiber einen ihrer Achse achsgleich oder in etwa achsgjeich mit der 
Zahnriemen 36 antriebsmSfiig mit einem Zahnriemen- Achse des Wickelzylinders 31 liegt, wird das am Wickel- 
rad 37 verbunden ist, welches auf einer Welle 38 sitzt zylmder 31 gebOdete Rundum-Etikett 2 mit Hilfe der 
Mh 34 ist ein Spannrad fur den Zahnriemen bezeichnet 50 Aufschiebevorrichtung 9 bzw. des dortigen Vakuum- 
Die Welle 38 wird bei umlauf endem Rotor 24 durch ein Greifers von oben her auf die Flasche 1 aufgeschoben. 
an der Welle vorgesehenes und mit ortsfesten Steuer- Hierffir sind die Greifer 44 gedffhet und die beiden Zy- 
kurven zusammenwirkendes Steuerkreuz, von dem le- lindersegmente 41 durch die gegen die Steuerkurve 49 
diglich die Kurvenrollen 39 dargestellt sind, in einer be- anliegenden Steuerbolzen nach innen geschwenkt, so 
stimmten, nachstehend noch n&her beschriebenen Wei- 55 da3 das Rundum-Etikett 2 von dem im Durchmesser 
se zum gesteuerten Drehen des Wickelzylinders 31 ro- reduzierten Wickelzylinder 31 leicht abgezogen werden 
tierend angetrieben. kann. 

Der Wickelzylinder 31 besteht, wie insbesondere die Nachdem Aufschieben des Rundum-Etiketts erfolgt 
Fig. 6 zeigt, aus einem mittleren KOrper 40 und zwei in der vorstehend beschriebenen Weise das Auf- 
beidseitig von diesem Kdrper 40 vorgesehenen Zylin- 60 schrumpfen dieses Etiketts auf die Flasche, und zwar 
dersegmenten 41, wobei sich die Umfangsflache des noch innerhalb des Rotors 24. Nach dem Passieren des 
Korpers 40 und der Zylindersegmente 41 zu einer kreis- Auslaufsternes 29 gelangt der Wickelzylinder 31 
zylmderfdrmigen UmfangsflSche des Wickelzylinders schlieBlieh an den Obergabezyunders 23 zur Obergabe 
31 erganzea Durch eine Steuereinrichtung, die aus ei- eines neuen Etiketts beim Passieren dieses Obergabe zy- 
ner achsgleich mit der Welle 33 angeordneten und in 65 Iinders23. 

dleser Welle verschiebbar vorgesehenen Stange 42, aus Die Fig. 7 zeigt eine weitere mdgliche Ausfuhrungs- 
einer Steuerkurve 43 am unteren Ende der Stange und form eines Wickelzyiinders 31a, der anstelle des Wickel- 
aus mit dieser Steuerkurve zusammenwirkenden, nicht zylinders 31 verwendet werden kann. Der Wickelzylin- 
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der 31a unterscheidet sich vom Wickelzylinder 31 zu- 
nachst dadurch, daS die mechanischen Greifer 44 nicht 
vorgesehen sind, sondern anstelle hiervon eine Leiste 
von Vakuumoffnungen 50, die gesteuert mit einem Va- 
kuum bzw. Unterdruck beaufscfalagbar sind und die bis 
zur Obergabe des vorgefertigten Rundum-Etiketts 2 
dieses am Wickelzylinder 31a halt ert 

Weiterhin besteht der Wickelzylinder 31a aus zwei 
Zylindersegmenten 51, die am oberen Bereich des Wik- 



aufweisende Drehkreuz erzeugt wird, ist gewahrleistet, 
daB der Wickelzylinder in jeder Stellung des Umlaufs 
des Rotors 24 eine genau definierte Drehstellung auf- 
weist, insbesondere auch beim Passieren des Obertra- 
gungszylinders 23, so daB dort die jeweilige, zum For- 
men des Rundum-Etiketts 2 verwendete abgetrennte 
MateriaHange 14' zuverlassig an den Wickelzylinder 31 
bzw. 31a ubergeben wird. 
Mit 60 ist in der Kg. 4 eine Vakuum-Leiste bezeich- 



kelzylinders 31a auf einer von der Welle 33 gebildeten io net; die an der kreisformigen Umlaufbahn der Wickelzy- 
oder an dieser Welle vorgesehenen und ein Kugelge- Under 31 in Drehrichtung (Pfefl A) des Rotors 24 auf den 
lenk bildenden Kugel 52 sitzen und einen geteilten Zy- Obergab& bzw. Obertragungszylinder 23 folgend vor- 
linder derart bilden, daB sich die beiden Zylinderseg- gesehen ist und zwar bezogen auf die Drehachse au- 
mente 51 urn die Kugel 52 am unteren Ende des Wickel- Benliegend an der Umlaufbahn. An der Vakuum-Leiste 
zylinders auf einander zu und voneinander wegschwen- 15 ist das jeweils nachgefuhrte Ende eines von dem Etiket- 
ken kdnnen. Ober Mitnehmer 53 sind die Zylinderseg- tenmaterial abgetrennten und von dem Wickelzylinder 
mente 51 jeweils mh der Welle 33 antriebsmaBig ver- 31 erf aB ten Enketts gehalten, so daB auf dieses nachge- 
bunden. Durch die Zylinderachse umschlieBende Feder- fuhrte Ende beim Wickem des Rundum-Etiketts 2 eine 
oder O-Ringe 54 aus einem elastischem Material sind gewisse Bremswirkung ausgeubt wird und sich so mit 
die beiden Zyiindersegmente 51 in ihre dem kleineren 20 das Rundum-Etikett auf dem Wickelzylinder 31 optimal 
Zylinderdurchmesser bildende Stellung vorgespannt bilden kann. Auf die Vakuum-Leiste 60 in Drehrichtung 
Durch eine der Steuerstange 42 entspr echende Steuer- A folgend ist eine SchweiBstation mit einem SchweiBzy- 
stange 42a, die mit ihrem oberen Ende mit einer ortsf e- linder 61 vorgesehen. 

sten Steuerkurve zusammenwirkt, sind die beiden Zyiin- Bei der vorbeschriebenen Etikettiermaschine erfolgt 
dersegmente 51 steuerbar, und zwar derart, daB diese 25 die BOdung des jeweiligen Rundum-Etiketts 2 mh Hflfe 
beim nach unten Bewegen der Stange 42a voneinander des Wickelzy lind ers 31 oder 31a auf demjenigen Teil der 
weg bewegt in die Stellung fur den groBeren Wickel- Umlaufbahn des Rotors, der zwischen dem Auslaufstern 
durchmesser werden, wahrend beim nach oben Bewe- 29 und dem Einlaufstern 27 liegt, also auf denjenigen 
gen der Stange 42 sich die beiden Zyiindersegmente 51 Teil der Umlaufbahn, an dem sich keine Flaschen 1 auf 
durch die von den O-Ringen 54 erzeugte Federkraft fur 30 dem Rotor befinden. 

den kleineren Durchmesser auf einander zubewegt wer- Das Offhen der in die SchlieBsteDung durch Federn 
den. vorgespannten Greifer 44 erfolgt durch die Steuerkurve 

Das Wickem des jeweOigen Rundum-Etiketts 2 er- 43, d h. durch axial es Verschieben der in dieser Steuer- 
folgt mit dem Wickelzylinder 31a in gleicher Weise wie kurve tragenden Steuerstange 42. Die Steuerkurve 43 
dies vorstehend fur den Wickelzylinder 31 beschrieben 35 wirkt mit einem dargestellten Hebel 43' zusammen, der 



wurde. Beim Aufschieben des f ertig gewickelten Rund- 
um-Etiketts auf eine Flasche 2 wird dann die bis dahin 
nach unten vorgeschobene Stange 42a nach oben be- 
wegt, wodurch die beiden Zyiindersegmente 51 fur ein 
Schwenken nach innen freigegeben werden und hier- 
durch der Durchmesser des jeweiligen Wkkelzylinders 
31a reduziert wird. 

Es versteht sich, daB fur jede der an dem Rotor 24 
gebildeten Etikettierstationen jeweils ein eigener Wik- 



an der die Greifer 44 tragenden Welle 44' vorgesehen ist 
und der in Abhangigkeh von der Stellung der Steuer- 
kurve 43 die Welle 44' schwenkt und damit die Greifer 
44 aus der SchlieB-Stelhmg in die Offen-Stellung be- 
40 wegt. 

In der Fig; 8 ist nochmals sehr vereinf acht der Wickel- 
zylinder 31 wiedergegeben. Dargestellt ist in dieser Fi- 
gur auch der mit der Steuerkurve 43 zusammenwirken- 
de Hebel 43'. Wie weiterhin gezeigt ist ist am Wickelzy- 



kelzylinder 31 bzw. 31a so wie auch eine eigene Auf- 45 linder 31 in vertOcaler Richtung verschiebbar eine Zen- 
schiebeinrichtung 9 vorgesehen sind Um Flaschen mit triergiocke 63 vorgesehen, die in Richtung der vertika- 
unterschiedlichem Durchmesser etikettieren zu kdnnen, len Achse aus ihrer in der Fig. 8 dargestellten unteren 
sind Wickelzylinder 31 bzw. 31a mit unterschiedlichem Stellung gegen die Wirkung einer Feder 62 um einen 
Durchmesser austauschbar vorgesehen. In der Fig. 7 vorgegebenen Hub gegenuber dem Wickelzylinder 31 
sind weiterhin auf die AuBenflache der Zylindersegmen- 50 verschiebbar ist Mit der Zentrierglocke 63 wird nach 
te 51 auf setzbare, austauschbare Austauschsegmente 55 dem Wickeln des jeweOigen Rundum-Etiketts die jewei- 
dargestellt, die preiswert aus KunststofT gefertigt wer- lige Flasche 1 beim Aufschieben dieses Rundum-Eti- 
den kdnnen und mh denen unterschiedliche Durchmes- ketts gegen Umf alien gesichert Hierfur wird dann bei- 
ser fQr die Rundum-Etiketten 2 zur Anpassung an unter- spielsweise der jeweilige Wickelzylinder 31 fur die 
schiedliche Flaschendurchmesser realisiert werden kon- 55 Obergabe des hergestellten Rundum-Etiketts 2 auf eine 



nen. Die Austauschsegmente 55 sind wiederum durch 
elastische, die Zylinderachse umschlieBende Ringe, bei- 
spielsweise durch O-Ringe 56 gehalten und beshzen 
Vorsprunge 57, die in entsprechende Ausnehmungen an 
der AuBenflache des Wickelzylinders 31a eingreifen 
kdnnen. 

Die Erfindung wurde voranstehend an Ausfuhrungs- 
beispielen beschrieben. Es versteht sich, daB zahlreiche 
Anderungen so wie Abwandhingen moglich sind, ohne 



Flasche 1 etwas in vertikaler Richtung abgesenkt, und 
zwar durch eine nicht dargestellte Steuerkurve soweit, 
daB die jeweilige Flasche 1 an ihrer Flaschenmundung 
durch die Zentrierglocke 63 gehalten ist. 
60 Die Fig. 9 zeigt in Draufsicht eine weitere AusfOh- 
rungsform einer Maschine zum Etikettieren der Fla- 
schen 1. Abweichend von der Etikettiermaschine der 
Fig. 4 erfolgt die Bildung der Rundum-Etikett en 2 bei 
der Maschine der Fig. 9 auBerhalb des die Flaschen 



daB dadurch der der Erfindung zugrundeliegende Erfin- es transporderenden Rotors 24. Die Flaschen 1 werden 

dungsgedanke verlassenwird. auch bei dieser Ausfuhrungsform wiederum fiber den 

Dadurch, daB die Drehbewegung fur die Wickelzylin- Einlaufstern zugefuhrt. Die etikettierten Flaschen 1 

der 31 bzw. 31a jeweils durch das die Kurvenrollen 39 werden uber den Auslaufstern 29 abgefuhrt. Der Rotor 
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24 lauft in Richtung des Pfeiles A urn. Mit 64 sind HeiB- 
luftgeblase bezeichnet, die zum Schnimpfen der auf die 
jeweilige Flasche 1 aufgesetzten Rundum- Etiketten 2 
dienen. 

Das Fonnen der Rundum-Etiketten 2 erfolgt an ei- 
nem Hilfsrotor 65, der ebenf alls urn eine vertikale Achse 
angetrieben 1st und an welchem rich die Wickelzyiinder 
31 beRnden. Jedem Wickelzyiinder 31 ist am Rotor 65 
wiederum ein in vertikaler Richtung bewegbarer Vaku- 
um-Greifer 10 einer Abstreifeinrichtung 9b zugeordnet, io der 23, dem Schneidkopf 22 und dem Vakuum-Transf er- 
die in Aufbau und Arbeitsweise der Abstreifeinrichtung stern ein Aggregat, welches als komplette Baueinheit an 



ner an dem Rotor 24 vorgesehenen Zentriertulpe 72 
befindet (Fig. 12), so dafl dann die jeweilige Flasche 1 
am Hascheneinlauf 27 auf den Flaschentrager 25 ge- 
schoben und fan AnschluS daran das Rundum-Etikett 2 
von oben her auf die Flasche 1 aufgeschoben werden 
kann An den HeiBluftgeblasen 64 erfolgt dann das Auf- 
schrumpf en des Rundum-Etiketts auf die Flaschen L 

Bei der in der Fig. 9 dargestellten Edkettiermaschine 
bildet somit der Hilfsrotor 65 mit dem Obergabezylin- 



der ubrigen Edkettiermaschine montiert werden 



15 



Bezugszeichenliste 

1 Flasche 
l'Flaschenbach 
l"FIansch 

2 Rundum-Etikett 



9 entspricht und mit dem das jeweils geformte Rt 
Etikett 2 von dem Wickelzyiinder 31 nach unten abge- 
zogen werden kann. Die Vakuum-Greifer 10 sind mit 
Rollen 66 durch eine ortsf este Steuerkurve 67 gesteuert 
Im einzelnen wirken die am Hilfsrotor 65 vorgesehe- 
nen Wickelzyiinder 31 wiedemm in der vorstehend fur 
die Edkettiermaschine der Fig. 4 beschriebenen Weise 
mit dem Obergabezylinder 23 zusammen, der jeweils 
einen ein Rundum-Etikett budenden 2Uischnht des Eti- 20 3 uberlappende Verbindung 
kettenmaterials an den sich vorbeibewegenden Wickel- 4 Tisch 
zylinder 31 ubergibt Auf dem Wickelzyiinder, der sich 5 FlaschenteHer 
mit dem Hilfsrotor 65 in Richtung des Pfeiles A' bewegt, 6 Rotor 
wird dann das Rundum-Etikett gebDdet Um ein optima- 7 Stempel 
Ies Fonnen des Rundum-Etiketts zu gewahrleisten, ist 25 7' obere SteHung 
jedem Wickelzyiinder 31 weiterhin eine Anlage 68 zuge- 8 Emlaufstern 
ordnet, die beispielsweise von einer mit ihrer Achs par- 9, 9a Auf schiebeinrichtung 
allel zur Achse des Wickelzylinders angeordneten und 9b, 9c Auf schiebeinrichtung 
gegen den Umfang dieses Wickelzylinders anliegenden 10 Greifer 
Rolle oder Walze gebildet ist. Jede Anlage 68 befindet 30 H, Ha Fuhrung 

sich in Drehrichtung A' des Hilfsrotors 65 dem zugehd- 12 Einrichtung zum Fonnen der Rundum-Etiketten 
rigen Wickelzyiinder vorauseilend. Zwischen der Anla- 13 Vorrat 
ge 68 und der Umfangsflache des Wickelzylinders ist ein 14 Schlaufe 
Spalt gebildet, durch den das Etikettenmaterial beim 15, 16 Duse 
Wtekeln des Rundum-Etiketts 2 / hindurchgezogen wird. 35 17 Rotor 
Die Wickelzyiinder 31 drehen in der gleichen Richtung 18 FOIlelement 
wie der Hilfsrotor 65 umlauft 19 Flaschentrager 

Jedes fertig gewickelte Rundum-Etikett wird an- 20 Maschinentisch 
schlieBend an einen Vakuum-Tansferstern 69 bzw. an 21 Fuhrungs- und Antriebsrollen 
eine am Umfang dieses Sternes gebildete Aumahme 70 40 22 Schneidzylinder 
ubergeben. Wie insbesondere die Fig. 10 und 1 1 zeigen, 23 Obertragungszyiinder 
ist jede Aumahme 70 von einer mit ihrer Achse in verti- 23' Leimauftragseinrichtung 
kaler Richtung angeordneten halben Kreiszylinderfia- 24 Rotor 
che gebildet An dieser K^szyhnderfiache sind Vaku- 25 Flaschentrager 
um-Offnungen 71 vorgesehen, und zwar zum Halten des 45 26 Rotoreinheit 
jeweiligen Rundum-Etiketts. KGt dem Vakuum-Trans- 27 Einlaufstern 
ferstern, der in Richtung des Pfeiles A", d. h. entgegen- 28Transporteur 
gesetzt zu dem Hilfsrotor 65 um lauft, werden die Rund- 29 Auslaufstern 
um-Etiketten 2 an jeweils eine Auf schiebein ric htung 9c 30Transporteur 
mit Vakuum-Halter 10 ubergeben, die an jeder Position 50 31, 31a Wickelzyiinder 



32 Schwenktrager 

33 Welle 

34 Spannrolle 

35 Zahnriemenrad 

36 Zahnriemen 

37 Zahnriemenrad 

38 Welle 

39 Kurvenrolle 
40K6rper 



fur eine Flasche 1 am Rotor 24 oder dem scheibenf ormi- 
gen Flaschentrager 25 vorgesehen ist 

Wie in der Fig. 10 dargestellt ist, ist das jeweilige 
Rundum-Etikett 2 bei der Ubergabe von dem Hilfsrotor 
65 an den Vakuum-Transf erst em 69 mit Hilfe des dem 55 
jeweiligen Wkkelzyfinder 31 zugeordneten Greifers 10 
nach unten von diesem Wickelzyiinder abgezogen, so 
dafl das Rundum-Etikett von dem Vakuum-Transf er- 
stern Qbernommen werden kann. An der Obergabe von 
dem Vakuum-Transfcrstern 69 an den Rotor 24 befindet 60 41 Zylindersegment 
sich der dortige Vakuum-Greifer 10, der wiedemm fiber 42, 42a Steuerstange 
eine ortsf este Steuerkurve 6T mittels seiner Rollen 66' 43 Steuerkurve 
gesteuert ist, in der Position, in der eine Obernahme des 43' Hebel 
Rundum-Etiketts vom Vakuum-Greifer 10 mSgiich ist 44 Greifer 

Im AnschluB daran wird das Rundum-Etikett mit diesem e 44' Achse 

Vakuum-Greifer der Aufschiebemrichtung 9c nach 45 Rolle 
oben angehoben, und zwar soweit, daB sich der untere 46 Steuerkurve 
Rand des Rundum-Etiketts oberhalb der Untersehe ei- 47Feder 



11 
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48 Steuerbolzen 

49 Steuerkurve 
49* Steuerschieber 

50 Vakuumhalter 

51 Zyiindersegment 
52KugeI 

53 Mitnehmer 
540-Ring 

55 Austauschsegment 
560-Ring 

57 Vorsprung 

58 Ausnehmung 

60 Vakuum-Leiste 

61 Sch weiB vorri ch tung 

62 Feder 

63 Zentrierglocke 
64GebIase 

65 HHfsrotor 

66,66'Rolle 

67, 67' Steuerkurve 

68 Anlage 

69 Vakuum-Transferstern 

70 Aufnahme 

71 Vakuumdffhung 

72 Zentriertulpe 
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15 



20 



25 



Patentansp ruche 



1. Verfahren zum Etikettieren von Behaltern, insbe- 
sondere von Flaschen, mit Rundum-Etiketten (2) 30 
aus einem schnunpffahigen E tike ttenmaterial, da- 
darch gekennzeichnet, daB raumlich getrennt von 
dem jewefligen zu etikettierenden Behalter (1) in 
einer Einrichtung (12) zur Formung der Rundum- 
Etiketten (2) von einer als Vorrat bereitstehenden 35 
Bahn aus dem EtOcettenmaterial (13) jewefls eine 
ein Etikett bfldende Lange abgezogen, diese abge- 
zogene Lange zu dem Rundum-Etikett geformt 
und verbunden sowie von dem Vorrat abgetrennt 
wird, und daB anschlieBend das so geformte Rund- 40 
um-Etikett (2) auf den jewefligen Behalter (1) auf- 
gestreift und dort anschlieBend durch Schrumpfen 
ffadertwird 

Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB in der die Rundum-Etiketten bilden- 45 
den Einrichtung (12) die jewefls abgezogene Mate- 
rial-LSnge (140 m dem Rundum-Etikett (2) verbun- 
den und anschlieBend vom Vorrat (1 3) abgetrennt 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB das Abtrennen der abgezogenen Lan- 
ge vom Vorrat (13) vor ober beirn Bilden des Rund- 
um-Etiketts (2) erfolgt 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB das in die 55 
Einrichtung geformte Rundum-Etikett mhtels eines 
Greifers (10) auf den jewefligen Behalter (1) aufge- 
schoben wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auf- 60 
schieben auf den jewefligen Behalter (1) von oben 
erfolgt 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruch e, dadurch gekennzeichnet, daB das Auf- 
schieben auf den jewefligen Behalter (1) von unten 65 
erfolgt. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruch e, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter 



(1) und/oder das Rundum-Etikett (2) mh einem eine 
vorubergehende Fixierung des Etiketts bewirken- 
den Fixierpunkt aus einer vorzugsweise wasserlos- 
lichen Verbindung versehen ist 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sp ruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auf- 
schieben des fertiggeformten Rundum- Etiketts auf 
die Behalter (1) in eine Etflcettiermasche erfolgt 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auf- 
schieben des jewefls fertiggeformten Rundum-Eti- 
ketts auf die Behalter in eine FuThnaschine erfolgt 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Auf schieben der Etiketten bei 
Verwendung von Kunststoff- bzw. PET-Flaschen 
vor dem Beaufschlagen dieser Flaschen mit einem 
Vorspann- oder Fulldruck erfolgt und daB das Los- 
lassen des jewefligen Etiketts durch den Greifer 
nach dem Beaufschlagen der jewefligen Flasche (1) 
mit dem Vorspann- oder Fulldruck erfolgt, so daB 
das Etikett (2) durch die durch den Vorspann- oder 
Fulldruck bedingte Expansion der Flasche an dieser 
Gehalten ist 

1 L Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, gekennzeichnet durch die Verwendung ei- 
nes schnunpffahigen Materials aus Papier- und/ 
oder Kunststoff und/oder Papier-Kunststoff-Lami- 
nat und/oder Papier mit synthetischen Fasera. 
1Z Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das jeweflige 
Etikett nach dem Aufschieben durch Warmeeinwir- 
kung, beispielsweise durch Warme-Strahlung und/ 
oder durch Anblasen mit HeiBluft und/oder durch 
Bewegen des Behaiters durch einen Tunnelofen 
durch Schrumpfen auf dem Behalter fbdert wird 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB das 
Schrumpfen des jewefligen Rundnm-Etiketts durch 
Trocknen erfolgt 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB die Bildung 
des Rundum-Etiketts durch VerschweiBen des Eti- 
kettenmaterials erfolgt 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sp ruche, dadurch gekennzeichnet daB die Bildung 
des Rundum-Etiketts durch Verkleben der beiden 
Enden der Material-Lange (14^ mittels eines Kle- 
bers erfolgt der bis zum Aufschieben des vorge- 
formten Rundum-Etiketts (2) auf den Behalter (1) 
eine Durchmesserandening oder -anpassung des 
Rundum-Etiketts (2) durch relatives Verschieben 
der beiden Enden der abgetrennten Materiaflange 
(UOermaglicht 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Rundum-Etikett (2) jewefls mit 
einem Durchmesser vorgeformt wird, welcher 
gleich oder etwas kleiner ist als der Durchmesser 
des Behalters (1) in seinem mit dem Etikett zu ver- 
sehenen Bereich. 

17. Verfahren nach Anspruch 1 5 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet daB die Durchmesseranderung des 
vorgeformten Rund-Etiketts beim Aufschieben er- 
folgt 

18. Etikerti eirnaschin e zum Durchfuhren des Ver- 
fahrens nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, gekennzeichnet durch wenigstens einen Wik- 
kelzylinder (31, 31a), dem die von dem Vorrat (13) 
abgetrennte MateriaDange (14*) zugefuhrt wird und 
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der an seinem Umfang eine Einrichtung (44, 50) 
zum Fbrieren des Anfangs dieser Materiallange 
(140 aufweist durch cinen Antrieb (39) zum rotie- 
renden Antreiben des Wickelzyhnders (31, 31a) um 
seine Zyiinderachse, sowie rait einer Einrichtung (9, 5 
9a, 9b, 9c, 69) zum OberfQhren und/oder Aufschie- 
ben des jeweiligen vorgewickelten Rundum-Eti- 
ketts (2) auf cinen BebSlter (1). 

19. Etikettiermaschine nach Anspruch 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB der wenigstens eine Wickelzy- to 
Under (31, 31 a) um eine vertikale Achse drehbar ist 

20. EtiTcettiennaschine nach Anspruch 18 oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens eine 
WickelzyGnder (31, 31a) an einer sich mit einem 
Behaitertrager (25) fur die Behaher (1) synchron 15 
mitbewegenden Einheit (26), vorzugsweise an einer 
Rotoremheh (26) eines um eine vertikale Achse 
umlaufenden und wenigstens einen Beh&ltertrager 
bildenden Rotors (24) vorgesehen ist 

21. Etikettierrnaschine nach einem der vorherge- 20 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Wickelzylinder (31, 31a) oberhalb des jeweili- 
gen Beh&lters (1) vorgesehen ist 

22. Etikettiermaschine nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 25 
der Wickelzylinder (31, 31a) zwischen einem gr&Be- 
ren WickeMurchmesser zum Fonnen des Rundum- 
Etiketts (2) tmH einem kleineren Durchmesser zum 
Abziehen des vorgeformten Rundum-Etiketts (2) 
steuerbar ist 30 

23. Etikettiermaschine nach Anspruch 22, dadurch 
gekennzeichnet daB der Wickelzyiinder (31) we- 
nigstens em Zylinderelement (41, 51) aufweist wel- 
ches zur Anderung des Zylmder-Durchmessers be- 
wegbarist 35 

24. Etikettiermaschine nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
die Aufschiebeinrichtung (9, 9a) von einem ver- 
schiebbaren Greifer, vorzugsweise von einem ver- 
schicbbaren Vakuumgreifer gebildet ist 40 

25. Etikettiermaschine nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
der wenigstens eine Wickelzylinder (31, 31a) an ei- 
nem von einem Behaitertrager (25) iinabbSngigen 
Rotor (65) vorgesehen ist, und daB die am Wickel- 45 
zy Under (31, 31a) hergestellten Rundum-Etiketten 
mit HDfe einer Traiisfereinrichtung (1C, 10", 69) 
jewefls von dem Wickelzylinder (31, 31a) an eine 
auf einen Behaitertrager (25) angeordneten Behal- 
ter (1) Qbertragen werden. 50 

26. Etikettiermaschine nach Anspruch 25, dadurch 
gekennzeichnet daB der den wenigstens einen WBc- 
kebylinder pi, 31a) aufweisenden Rotor (65) Be- 
standteQ eines funktionsf&higen Etikettieraggrega- 
tesist 55 

27. Etikettiermaschine nach Anspruch 25 oder 26, 
dadurch gekennzeichnet daB die Traiisfereinrich- 
tung wenigstens einen Transferstern, beispielswei- 
se einen Vakuum-Transferstern (69), zur Ubertra- 
gung der f ertig geformten Rundum-Etiketten von eo 
einem Wickelzylinder an einen am Behaitertrager 
(25) der Rotoreinheit der Etikettiermaschine vorge- 
sehenen Halter (10") aufweist 
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